LA EFICIENCIA

ENERGETICA EN EL
SECTOR VITIVINICOLA

FELIX YANEZ BARRAU




EFICIENCIA ENERGETICA
Que es y como la definimos:

1. Consumir menos energia para hacer lo mismo, es decir:
ser mas eficiente en el uso de la energia

e 2.0 enfocado de otro modo, consumir lo mismo
obteniendo mas

» . 3. Utilizar otra energia de menor “jer'arquia”
En definitiva, utilizar menos cantidad de energiay de un
tipo mas limpia™

« PODRIAMOS DEFINIR LA EFICIENCIA
ENERGETICA COMO EL CONJUNTO DE
ACCIONES QUE LLEVAN A LA REDUCCION DEL
CONSUMO DE ENERGIA AL MINIMO POSIBLE
PARA OBTENER EL MISMO RESULTADO, EN
UN PROGRAMA DE PRODUCCION LIMPIA



FACTORES
DE

PRODUCCION VITICOLA

 El sueloy el clima
 Lavariedad

e E| portainjerto

« El sistema de conduccion
 Lacargade poda
 Operaciones en verde

 El regimen hidrico
 Laepocade recoleccion

e Las técnicas de vinificacion
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PODA DE INVIERNO






















PAR MOTOR, POTENCIA Y CONSUMO
ESPECIFICO
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TOMA DE FUERZA ECONOMICA

Resultados de la prueba comparativa de la utilizacion de la TDF convencional
y la TDF econdémica en una aplicacion de fitosanitarios en viia (Gil et al, 2009)

Régimen TDF Régimen motor  Relacion cambio V. media (km/h)

TDF 540 478 1750 32N (Lo) 4.68 10.07 %

TDF 540ECO 520 1370 42N (Hi) 4.64 10.34 %




Volumen
convencional
(500 1/ha)

Volumen total (1)
N° llenados

Tiempo en llenado (h)

Recorrido para llenado (km)

Volumen
ajustado
(200 1/ha)







FERTIRRIGACION
Diseno eficiente de las instalaciones

anillas

Iltros aren ,

Solucion/madre

N B. Inyectora
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CENCIBEL
CALIDAD Y RIEGO
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ELABORACION
DE VINOS
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VINIFICACION EN BLANCO

ENOLOGIA
EXTRACTIVA

\ I |\ A L L A R A

DESPALILLADO
ESTRUJADO

ENFRIADO DE
PASTAS

MACERACION
PELICULAR

PRENSADO
DESFANGADO
FERMENTACION
DESCUBE
TRASIEGOS
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VINIFICACION EN TINTO

| =VINOS DE ALTO
EXTRACTO

DESPALILLADO

4 Pulpa: acumulacion de
azicares, disminucion

~

de la acldez (sobretodo

malico), acumulacion de

potasia, bajo contenido

en nitrégeno en region

mediterranea, solubllizaclon

ESTRUJADO
ENCUBADO
MACERACION
FERMENTACION
DESCUBE “"SANGRADO

PRENSADO

\_ de polisacardos.

Zonas de maduracién
retardada: menos
dulces, mas Acidas, mas
adherentes,

s

emillas: coloracion
castaha y/o amarilla
desarrollo

de aromas tostados,
disminucidn de la

FINAL DE )
FERMENTACION

TRASIEGOS

astringenca,

.

Pedicelo: agostamiento,
aptitud creclente para
desgranar-se, reduccion y
coloracion progresiva,

Ny

Gt-ll'( ula: acumulacion de com-puestos
aromaticos y de antoda-nos;
disminucidn de la astringen-da y de la
sequedad de los tani-nos; hidrélisis de

s paredes celulares, aumento de la

(xtmr.ti bilidad,
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CONTROL DE CALIDAD
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ONTROL DE FERMENTACION

(0)0 .

A T Y A L A A A N

EMPERATURAS DE FERMENTACION
ENTORNO 25 A 30°C en tintos
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« AIRE COMPRIMIDO |
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ILUMINACION
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LA ENERGIA REACTIVA
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MEDIDAS DE AHORRO

Variadores de frecuencia para motores eléctricos

(Aplicado para motores con alto numero de arranques y

paradas, implicaria una reduccion del consumo energético
eléctrico importante)

Motores de alta eficiencia

(La sustitucion de motores con tiempo de uso promedio diario
Inferior a 12 horas, no asegura una rentabilidad adecuada de
inversion)

Factor de energia

(Los bancos de condensadores deben ser controlados conti-
nuamente, ya que pueden presentar ineficiencias)




REFRIGERACION

INTERCAMBIADORES MULTITUBULARES

« MEDIDAS PREVIAS

e Vendimias nocturnas
gue permiten la
recepcion de la uva
a menor
temperatura.

e Aislamiento de los
equipos.
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ARRANCADORES

El arranque brusco y violento de los motores de corriente alterna

supone un ‘cobro’ que hay que pagar de diversas formas. Entre ellas
las siguientes:

Cobro por consumo eléctrico por parte de la compania eléctrica.

Problemas eléctricos debidos a las tensiones y corrientes transitorias
producidas durante el arranque directo o estrella-triangulo. Estos
fendmenos transitorios pueden sobrecargar la red de alimentacion
local y producir variaciones inaceptables de tension, con
interferencias en otros equipos eléctricos conectados a la misma red.

Problemas mecanicos que someten a grandes esfuerzos a toda la

cadena de accionamientos, desde el motor hasta el equipo
accionado.

Problemas funcionales, tales como sobrepresiones en las tuberias,

danos en los productos transportados por las cintas y marcha poco
confortable de las escaleras mecanicas.



\

BATERIAS DE CONDENSADORES, VARIADORES
Y ARRANCADORES

O U A LY AL A L U
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PERDIDAS DE ENERGIA EN BOMBEO

e Utilizacion de bombas de mayor caudal que el
requerido

« Utilizacion de mangueras de aspiracion no aptas para
aspiracion.

* Reqgulacion de caudal sobre la aspiracion de la bomba

« Juntas de cierre rapidas que estan golpeadas y sin
junta

e Mangueras con pérdidas por roturas muy pequenas
» Colocacion inadecuada de las abrazaderas

« Empaquetadura de bombas deficientes
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EFICIENCIA DE LAS BOMBAS

Para un trasiego eficiente de liquidos tener en consideracion que tipo
de bomba se emplea

« Bombas centrifugas:
» Se puede regular caudal estrangulando la descarga

» Para velocidad constante, menor potencia a menor caudal, (con
ineficiencia del motor en la utilizacion de la EE)

 Si requiere ajuste frecuente de caudal es conveniente utilizar
regulacion de velocidad del motor, tomando en cuenta la eficiencia de
la bomba.

« Bombas a diafragma:
* No se puede estrangular la descarga

» Regulacion de caudal unicamente por variacion de velocidad

« Utilizar inicamente para trasiego de fluidos filtrados para evitar la
obstruccion de las valvulas



- posible .~
« « Evitar de trabaj
demasiado red

. Utilizar tuberia flexibl | (on (manguera)
lo mas corta posibl :

« Utilizar valvulas de f

vastago conico, €

alimentaci

* Regu | del filtro por
medic > del motor
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PROCESO DE CRIANZA

« PERIODO OXIDATIVO A TRAVES DE LOS
MICROPOROS DE LA BARRICA'Y
EXTRACCION DE COMPONENTES DE LA
MADERA:

Roble americano fino:
wisconsin, minesota,etc
Roble francés:
allier, limousin, nevers, les vosgues
etc

e Robles del este
« PERIODO DE REDUCCION EN BOTELLA
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MEDIDAS DE AHORRO EN LA
CRIANZA

BODEGAS SUBTERRANEAS

(Proporciona un ambiente ideal en términos de temperatura y humedad, lo
gue se traduce en un ahorro considerable de energia)

AISLAMIENTO DE LA EDIFICACION

(Para cubas sin aislacion térmica, esta medida puede significar ahorros del 5
al 10% de la energia utilizada en refrigeracion)

AISLAMIENTO DE LAS TUBERIAS

(Permite disminuir pérdidas dentro de galpones y hacia carierias de

calefaccion. Esta medida puede significar un ahorro del orden del 15% de la
energia en refrigeracion).

POTENCIA DE LA ILUMINACION
AIREACION NOCTURNA

(Las bajas temperaturas de la hoche proporcionan ahorro de refrigeracion al
reducir el uso de la electricidad)
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EL PRIMER PASO
LIMPIA

El paso siguiente es lareduccion del consumo
energetico con la instalacion de luces de bajo
consumo y alto rendimiento, tipo de las
halogenas de luz dia

SOLAR ES
CION MAS
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MEDIDAS DE AHORRO EN
ILUMINACION

Encendido y apagado automético con criterio de sobremando
(Esta automatizacion permite ahorrar considerablemente la energia)
Utilizacion de luz natural

(Una apropiada construccion con aprovechamiento de luz diurna en las bodegas puede
representar un ahorro significativo de energia en iluminacion artificial)

lluminacion de alta eficiencia
(Aplicable a circuitos de alumbrado con una utilizacién de méas de 10 horas diarias

promedio anual. La sustitucion en los puntos de luz con uso inferior a 10 horas promedio
anual, no garantiza la rentabilidad de la inversion)

Encendido y apagado con criterio crepuscular
(Aplicable a iluminacién exterior y perimetral)
Encendido y apagado con criterio de presencia humana

(La aplicacion de sensores de movimiento para lugares de bajo transito de personas,
reduce el consumo de energia de iluminacion)

Redistribucion de circuitos de alumbrado
(Separar los circuitos de luz natural de los de sin luz natural, ademas de colocar sensores

de movimiento, fotoceldas crepusculares y timers, puede significar un ahorro significativo
de energia en iluminacion)



RACIONALIZACION DEL CONSUMO
ENERGETICO EN CALDERAS

e Evitar las paradas por que bajan el rendimiento
por las perdidas de arranque y parada

« Generar vapor a lamenor presion posible
* Reducir las variaciones de presignal minimo

e Ajustar la relacion aire combustible mas / 'y
adecuada al qguemador'y combustible utilizados

e Ajustar la llama para obtener el meyor
rendimiento en la transfer ,e cia de energia

e Utilizar la mejor calidad de aguade 4
alimentacion _para reducir al minimo Iéfé{pu(gas e /
incrustaciones |

it /

(AT 4



BIOMASA VINEDO
Castilla la Mancha 500.000 Ha.

T e I I R

Sarmientos 750.000

Orujo de uva 500.000
Raspon 90.000
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UN LARGO CAMINO RECORRIDO
QUE HAY QUE RESOLVER CON
EFICACIA.
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